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Steckverbinden
HFBR-Steckverbinder

Datenblatt

HFBR-Steckverbinder Metall fiir 1/2.2 mm POF

1 Allgemeine Beschreibung

Der HFBR-Steckverbinder aus Metall ist optimiert
fr Anwendungen mit Standard 1mm Kunststoff-
lichtwellenleiter, die eine schnelle und leichte Ka-
belmontage, mit hoher Zuverlassigkeit, bei sehr
guten optischen und mechanischen Merkmalen er-
moglicht.

2 Anwendungen

Aufgrund der guten optischen Eigenschaften und
der einfachen Anschlufdtechnik des Lichtwellen-
leiters, findet der HFBR-Metallsteckverbinder eine
Vielzahl von Anwendungsmaoglichkeiten:

* optische Netzwerke

e Industrieelektronik
* Leistungselektronik
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Bild 1 HFBR - Steckverbinder POF

3 Bestellinformation

Bestellnummer
902SS001H4502

Ausfiihrung
HFBR-Steckverbinder
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Bild 2 Zeichnung HFBR-Steckverbinder
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HFBR-Steckverbinder Metall fiir 1/2.2 mm POF

5. Konfektionierung

Benodtigtes Werkzeug zum Crimpen des HFBR Me-
tallsteckverbinder mit dem 1/2.2 mm POF-Kabel.

Ausfiihrung Bestellnummer

Crimpzange 6-kant 910 CZ 001 00 008
Abisolierzange 910 AZ 001 00 PA1
Polierscheibe 910 PS H45 01 001

Polierbogen, Kérnung 1000 910 PB 001 00 001
Polierbogen, Kérnung 4000 910 PB 001 40 250 Bild 4 Crimpzange 6-kant fir Mantecrimpung

5.3 Stirnflachenbearbeitung:
5.1 LWL-Kabel:
* Den HFBR-Steckverbinder in die Polierscheibe
e Das 2.2 mm LWL-Kabel (POF) ist auf minde- (s. Bild 5) stecken und das Uberstehende Fa-
stens 10 mm abzumanteln (s. Bild 3). serende mittels Polierbogen auf einer glatten
Unterlage (z.B. Glasscheibe) abschleifen.

min 10mr, — +  Nach dem Schleifen, eventuell vorhandene
Y Schleifriickstande abwischen. Die besten op-
. 1 1 | tischen Dampfungswerte werden im Nass-
/ schleifverfahren erreicht.
\_—\/

Bild 3 Abisolierer

5.2 Mantelcrimpung:

*  Vercrimpen des POF-Kabelmantels mit dem
Steckverbinderanker mittels  6-kant-Crimp- )
zange (910CZ00100008, s. Bild 4) in der ent- Fasoronde <. — Polierscheibe
sprechenden Schlisselweite (SW 3.0), bis die
Crimpzange horbar entriegelt.

e Alternativ zur Crimpung des POF-Kabelman-
tels, kann dieser auch, gleichzeitig mit der Fa-
ser, geklebt werden. N

Bild 5 Polierscheibe mit Fiihrung des Steckverbinders

6 Technische Daten

Parameter Bedingung Wert Einheit
Haltekraft Faserklebung 50 N
Haltekraft Matelcrimpung Raumtemperatur 50 N
Haltekraft Faserklebung und Mantelcrimpung 80 N
Temperaturbereich -40 bis +85 °C

Alle Informationen in den Datenblattern von Ratioplast-Optoelectronics GmbH wurden nach besten Wissen und
Gewissen erstellt. Sie werden regelméRig kontrolliert und aktualisiert. Fiir eventuell noch vorhandene Irrtiimer
oder Fehler wird keine Haftung iibernommen. Anderungen vorbehalten.
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